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1 CHARAKTERYSTYKA STEROWNIKA

Mikroprocesorowe sterowniki serii ZSM-913 przeznaczone sg do sterowania procesem

zgrzewania oporowego w zgrzewarkach punktowych i garbowych posiadajacych uktady
dociskowe sterowane jednym lub dwoma zaworami elektropneumatycznymi.
Sterowniki serii ZSM-913 realizujg nastgpujace funkcje:

synchroniczne sterowanie tyrystorami, regulacja pradu przez sterowanie fazowe,
automatyczne dopasowanie si¢ do czestotliwosci sieci zasilajacej 50/60 Hz,

automatyczna kompensacja zmian napigcia zasilajgcego zgrzewarke (stabilizacja pradu
zgrzewania od zmian warto$ci napiecia zasilajacego zgrzewarke),

mozliwo$¢ pracy w trybie zgrzewania pojedynczego i1 seryjnego, oraz mozliwosé
wykonywania zgrzewania impulsowego,

mozliwos¢ zaprogramowania do 63 stalych cykli technologicznych, z ktérych kazdy
moze zawiera¢ do 9 przedziatow czasowych,

zaprogramowane parametry technologiczne sg pamigtane po wytaczeniu zasilania bez
konieczno$ci stosowania baterii lub akumulatorow,

zabezpieczenie przed zmiang parametrow zgrzewania przez osoby niepowotane
(programowanie sterownika mozliwe jest dopiero po podaniu wlasciwego hasta - PIN),

zapewnienie automatycznego dopasowania do mocy maksymalnej zgrzewarki (tzw.
»automatyczny coso”),

mozliwos¢ wyswietlania ilosci wykonanych zgrzein,
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— rejestracja parametrow wykonanych zgrzein,

— diagnostyka zgrzewarki (wykrywanie zwarcia lub braku zaptonu tyrystorow,
niebezpiecznego wzrostu temperatury, braku powietrza, braku wody, zuzycia elektrod),

— przystosowanie do pracy w automatycznej linii zgrzewalniczej (m.in. wysylanie sygnatu
konca zgrzewania, sygnalu gotowosci, mozliwo$¢ zewnetrznego wyboru numeru
realizowanego programu zgrzewania do 15).

DANE TECHNICZNE

zasilanie ukladu:

— napig¢cie znamionowe 12V 1 19V 50Hz/60Hz

— tolerancja napigcia zasilania -20% + +10%

— pobor pradu obwodow zasilania

(poza obwodem zasilania elementéw wykonawczych) <0,5A
parametry sygnatéw wyjsciowych:

— napigcie zasilania elementéw wykonawczych: 24Vpc

— prad obcigzenia obwodu elementow wykonawczych: max 0,5A,

— zasilanie elementu wykonawczego w obwodzie

sygnatu ,, KONIEC ZGRZEWANIA™: Imax=100mA, U=24Vpc,
— zasilanie elementu wykonawczego w obwodzie
sygnatu ,, GOTOWOSC”: Iax=100mA, U=24Vpc,
tryby pracy
- ,,Wylaczona kompensacja napigcia” - tryb podstawowy (domyslny)
- ,,Wlaczona kompensacja napi¢cia” - realizowana jest kompensacja zmian napi¢cia
zasilania
przedziaty czasowe:

— 1los¢ przedzialow czasowych: 9,

— czas trwania przedzialow czasowych (zmiana co 1 okres):

— SLI1: 9 okresOw napigcia
zasilania,
— pozostate przedziaty: 99 okres6w napiecia
zasilania,
ilo§¢ impulséw pradu: 1+99
lo$¢ programow zgrzewania 15
zakres nastawianych pradow zgrzewania:
— dla pracy bez stabilizacji pradu: 10% + 100% Lipax co 1%, (nastawienie
warto$ci 0% jest rownoznaczne z wytaczeniem
pradu),

— zmiana pradu dla SL1: narost od 20% do 100% I» przez czas SL1,
czas pami¢tania zaprogramowanych parametrow technologicznych: min. 10 lat,
stopiefh ochrony obudowy: IPOO (PN-EN-60529:2003),
dopuszczalna temperatura pracy: 278K + 313K,
maksymalna wilgotno$¢ wzgledna pracy uktadu: 80% przy temperaturze 303 K,
wymiary: zgodnie z rys. 2

m) masa ok. 0,6 kg



