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SZYN PRADOWYCH



ASPA Zgrzewanie to czotowy producent zgrzewarek oporowych o ugruntowanej, silnej pozycji.
Wysoka pozycja naszej firmy zaréwno na rynku polskim, jak i zagranicznym, wyrasta z blisko 70-letniej
tradycji i bogatego doswiadczenia w projektowaniu oraz produkcji urzadzen do zgrzewania metali.
Swoja renome zawdzieczamy pracujacym w naszych szeregach specjalistom, w tym wtasnemu dziatowi
konstrukgji, ktéry kreuje nowe rozwigzania technologiczne.

Specjalizujemy sie takze w produkcji szerokiej gamy potaczen pradowych. W naszej ofercie znajdziecie
Panstwo szyny miedziane elastyczne otworowane z blaszek miedzianych zgrzewanych lub nitowanych,
potaczenia gietkie z plecionek miedzianych, potaczenia zaplatane gietkie lub skrecane cynowane
oraz potaczenia miedziane z linek skrecanych i zaplatanych. Zapraszamy do zapoznania sie ze szcze-
gbétami naszej oferty w tym zakresie.

SPIS TRESCI

1. Szyny miedziane elastyczne otworowane z blaszek miedzianych 2-5
zgrzewanych lub nitowanych

2. Potaczenia gietkie z plecionek miedzianych 6-8
3. Potaczenia zaplatane gietkie lub skrecane cynowane 9
4. Potaczenia miedziane z linek skrecanych i zaplatanych 10
5. Obcigzalnos¢ pragdowa 11
6. Formularze zamoéwien: 13
e Szyny miedziane elastyczne otworowane z blaszek miedzianych 14
zgrzewanych lub nitowanych
® Potaczenia gietkie z plecionek miedzianych 15
e Potaczenia miedziane z linek skrecanych i zaplatanych 16
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SZYNY MIEDZIANE ELASTYCZNE OTWOROWANE
Z BLASZEK MIEDZIANYCH ZGRZEWANYCH LUB NITOWANYCH

Szyny miedziane elastyczne otworowane wykonywane sg z natozonych na siebie tasm z miedzi
elektrolitycznej. Miejsca stykéow pragdowych wzmacniane sg blachami miedzianymi. Ztacza pragdowe
powstajg w procesie nitowania lub zgrzewania, tworzac jednolita, szczelng powierzchnie stykowa.
Podczas tego procesu mozna im nada¢ wymagany ksztatt.

POWIERZCHNIE STYKOWE:

e wzmochione blachami miedzianymi.

Ztacza tego typu wykorzystujemy zwykle w przypadku koniecznosci stosowania ruchéw posuwisto-
-zwrotnych, duzego przeptywu pradu i odpornosci na ciepto np. w zgrzewarkach oraz maszynach
i urzadzeniach spawalniczych.

EFEKT:
e lepsze chtodzenie niz w przypadku zastosowania chtodzonego powietrzem ptaskownika
o tym samym przekroju,

e redukcja efektu naskérkowosci w poréwnaniu z ptaskownikiem o tym samym przekroju,
znajdujacym zastosowanie dla tego samego pradu,

e pewne potaczenie stykéw pragdowych.

ZASTOSOWANIE:

e urzadzenia wymagajace wysokiej obcigzalnosci pradowej, w ktérych wystepuje ruch w dwdch
kierunkach,

e m.in. w zgrzewarkach, oprzyrzagdowaniu zgrzewalniczym i urzadzeniach spawalniczych.




SZYNY MIEDZIANE ELASTYCZNE OTWOROWANE
Z BLASZEK MIEDZIANYCH ZGRZEWANYCH LUB NITOWANYCH

- WYKONANIE STANDARDOWE

NR PRZEKROJ [mm?] B H1
SG30_5 150 30 5

SG30_6 180 30 6

SG30_7 210 30 7

SG30_8 240 30 8

SG30_9 270 30 9

SG30_10 300 30 10
SG40_5 200 40 5

SG40_6 240 40 6

SG40_7 280 40 7

SG40_8 320 40 8

SG40_9 360 40 9

SG40_10 400 40 10
SG50_5 250 50 5

SG50_6 300 50 6

SG50_7 350 50 7

SG50_8 400 50 8

SG50_9 450 50 9

SG50_10 500 50 10
SG50_11 550 50 11
SG50_12 600 50 12
SG50_13 650 50 13
SG50_14 700 50 14
SG50_15 750 50 15
SG60_5 300 60 5

SG50_15 360 60 6

SG50_15 420 60 7

$G50_15 480 60 8

SG50_15 540 60 9

SG50_15 600 60 10
SG50_15 660 60 11
SG50_15 720 60 12
$G50_15 780 60 13
SG50_15 840 60 14
SG50_15 900 60 15
SG80_6 480 80

SG80_8 640 80

SG80_10 800 80 10
SG80_12 960 80 12
SG80_14 1120 80 14
SG80_15 1200 80 15
SG80_16 1280 80 16
SG80_18 1440 80 18
SG80_20 1600 80 20
SG80_25 2000 80 25




SZYNY MIEDZIANE ELASTYCZNE OTWOROWANE
Z BLASZEK MIEDZIANYCH ZGRZEWANYCH LUB NITOWANYCH

- WYKONANIE STANDARDOWE

NR PRZEKROJ [mm?] DC [A] B H1
$G100_10 1000 - 100 10
$G100_12 1200 - 100 12
$G100_14 1400 - 100 14
$G100_15 1500 - 100 15
$G100_16 1600 - 100 16
$G100_18 1800 - 100 18
$G100_20 2000 - 100 20
$G100_25 2500 - 100 25
$G100_30 3000 - 100 30
$G120_10 1200 - 120 10
$G120_11 1320 - 120 11
$G120_12 1440 - 120 12
$G120_13 1560 - 120 13
5G120_14 1680 - 120 14
$G120_15 1800 - 120 15
$G120_17 2040 - 120 17
$G120_20 2400 - 120 20
$G120_25 3000 - 120 25
$G150_10 1500 - 150 10
$G150_12 1800 - 150 12
$G150_14 2100 - 150 14
$G150_16 2400 - 150 16
SG150_18 2700 - 150 18
$G150_19 2850 - 150 19
$G150_20 3000 - 150 20

ZELACZA INNE NIZ STANDARDOWE WYKONUJEMY WEDLUG ZALACZONEGO FORMULARZA
LUB NA PODSTAWIE POWIERZONEJ DOKUMENTACIJI.




SZYNY MIEDZIANE ELASTYCZNE OTWOROWANE
Z BLASZEK MIEDZIANYCH ZGRZEWANYCH LUB NITOWANYCH

- PRZYKEADOWY FORMULARZ ZAMOWIENIA
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TYP WYKONANIA
WYKONANIE A WYKONANIE H
) Al 10 10
ROZSTAW OTWOROW
A2 30 30
SZEROKOSC TASMY B 50
B1 10 10
ROZSTAW OTWOROW B2 30 30
B3 - -
SREDNICA OTWORU @D 11 11
SREDNICA ZAGIECIA SZYNY @D1 70
DEUGOSC UCHWYTU LEWEGO L1 65 -
L2 50 -
» L3 50 -
DEUGOSC OKEADZINY
L4 - 50
L5 - 50
DEUGOSC UCHWYTU PRAWEGO L6 - 135
GRUBOSC PAKIETU Z OKtADZINAMI H 20
GRUBOSC PAKIETU TASM H1 15

DYSTANS MIEDZY UCHWYTAMI H2 105



POLACZENIA GIETKIE
Z PLECIONEK MIEDZIANYCH

Potaczenia gietkie z tasm plecionych, wykonanych z cienkiego drutu o srednicy 0,1 mm lub o standardowej
Srednicy 0,2 mm, charakteryzuja sie duzg elastycznoscia i umozliwiajg ruch w trzech wymiarach.

POWIERZCHNIE STYKOWE:

e prasowane tuleje z miedzi elektrolitycznej, ktére zapewniaja jednolita,
masywna powierzchnie stykowa,

¢ wykonanie bez pokrycia,

e wykonanie z powtokg cynowang lub posrebrzana.

ZASTOSOWANIE:

e w urzadzeniach i aplikacjach wymagajacych elastycznych potaczen wysokopradowych,
w tym w zgrzewarkach, przyrzadach zgrzewalniczych oraz potaczeniach uziemiajgcych.




POtACZENIA GIETKIE Z PLECIONEK MIEDZIANYCH
- WYKONANIE STANDARDOWE

NR PRZEKROJ [mm?] B A H1
SP30_1 25 20 20

SP30_2 50 20 20 6
SP30_3 75 20 20

SP30_4 100 20 20 10
SP30_5 125 20 20 12
SP30_6 150 20 20 14
SP35_1 35 30 30

SP35_2 70 30 30 6
SP35_3 105 30 30 8
SP35_4 140 30 30 10
SP35_5 175 30 30 12
SP35_6 210 30 30 14
SP45_1 70 45 45 5
SP45_2 210 45 45 8
SP45_3 280 45 45 11
SP45_4 350 45 45 14
SP45_5 420 45 45 17
SP45_6 490 45 45 20
SP50_1 95 50 50

SP50_2 190 50 50

SP50_3 285 50 50 12
SP50_4 380 50 50 15
SP50_5 475 50 50 18
SP50_6 570 50 50 21
SP55_1 100 55 55

SP55_2 200 55 55

SP55_3 300 55 55 12
SP55_4 400 55 55 15
SP55_5 500 55 55 18
SP55_6 600 55 55 21
SP60_1 120 60 60

SP60_2 240 60 60

SP60_3 360 60 60 12
SP60_4 480 60 60 15
SP60_5 600 60 60 18
SP60_6 720 60 60 21
SP65_1 150 65 65 7
SP65_2 300 65 65 10
SP65_3 450 65 65 13
SP65_4 600 65 65 16
SP65_5 750 65 65 19
SP65_6 900 65 65 22



POtACZENIA GIETKIE Z PLECIONEK MIEDZIANYCH
- WYKONANIE NA ZAMOWIENIE
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POLACZENIA ZAPLATANE
GIETKIE LUB SKRECANE CYNOWANE
Potaczenia zaplatane gietkie lub skrecane cynowane wykonywane s3 z miekkich drutéw miedzianych

lub cynkowanych. Swietnie sprawdzaja sie na niewielkich przestrzeniach, ktére wymagaja zaréwno
ruchow, jak i wyzszej przepustowosci pragdowe;j.

Warstwy tasmy miedzianej plecionej charakteryzujg sie duzg elastycznoécia. Ztacza tego typu umoz-
liwiaja ruch w trzech wymiarach.

ZASTOSOWANIE:

e potaczenia elastyczne w urzadzeniach elektrycznych oraz potaczeniach uziemiajacych.

Potaczenie zaplatane gietkie lub skrecane z koncéwka oczkowa typu A

Potaczenie zaplatane gietkie lub skrecane z koricéwka oczkowsa typu B

NR PRZEKROJ [mm?] TYP OCZKA D WIRE FI
SS5.6 25 Oczkowa 56 0,1
SS11.2 50 Oczkowa 11,2 01
S$516.0 75 Oczkowa 16 01
5522.4 100 Oczkowa 22,4 0,1
5$528.0 125 Oczkowa 28 0,1
§$S532.0 150 Oczkowa 32 0,1

5539.2 150 Oczkowa 39,2 01



l POLACZENIA MIEDZIANE
/ LINEK SKRECANYCH | ZAPLATANYCH
Potaczenia miedziane z linek skrecanych i zaplatanych wykonywane sg z miekkich drutéw o $rednicy
0,25 mm, dzieki czemu zapewniajg wielowymiarows elastycznosc¢ ruchu. Sg odpowiednie do zastoso-

wania na niewielkich przestrzeniach, ktére wymagaja zarowno ruchéw, jak i wyzszej przepustowosci
pradowej. Ich korice zakoniczone sg powierzchniami stykowymi.

Ten typ potaczen ma wyjatkowe zalety. Cechuje sie elastycznoscia, wysoka odpornoscia na wibracje
i obcigzenia dynamiczne.

ZASTOSOWANIE:

e potaczenia elastyczne w urzadzeniach elektrycznych oraz potaczeniach uziemiajgcych.

POtACZENIA MIEDZIANE Z LINEK SKRECANYCH | ZAPLATANYCH
- WYKONANIE STANDARDOWE

NR PRZEKROJ [mm?] ] A
$S16 200 40 25
$532 400 55 30
5548 600 55 30
SS64 800 55 30
$580 1000 60 40
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OBCIAZALNOSC PRADOWA

Obcigzalnoscig pradowa nazywamy maksymalng warto$¢ pradu, ktéra przeptywajac przez przewdd
w okreslonych warunkach i nieograniczonym czasie nagrzeje przewdd do dopuszczalnej wartosci
temperatury, jednoczesnie nie uszkadzajac go.

OBCIAZALNOSC PRADOWA ZALEZY OD WIELU CZYNNIKOW,
WSROD KTORYCH NALEZY WSKAZAC:

e materiat, z ktérego wykonano zyty,

e poprzeczny przekrdj zyt,

e liczba i sposéb utozenia zyt,

e rodzaj izolacji,

e warunki zewnetrzne, takie jak temperatura otoczenia i sposéb utozenia przewoddw.

PRODUCENT:

Przedsiebiorstwo Aparatury Spajalniczej ASPA Sp. z o.0.
Ul. Macieja Miechowity 1
51-162 Wroctaw

DZIAt HANDLOWY:

tel. +48 885 555 633
+48 601 760 016
+48 713273 144
+48 713273 130

e-mail: czesci@aspa.pl
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FORMULARZE ZAMOWIEN
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SZYNY MIEDZIANE ELASTYCZNE OTWOROWANE
Z BLASZEK MIEDZIANYCH ZGRZEWANYCH LUB NITOWANYCH

- FORMULARZ ZAMOWIENIA
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POtACZENIA GIETKIE Z PLECIONEK MIEDZIANYCH
- FORMULARZ ZAMOWIENIA
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POtACZENIA MIEDZIANE Z LINEK SKRECANYCH | ZAPLATANYCH
- FORMULARZ ZAMOWIENIA

B
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PRODUCENT:

Przedsiebiorstwo Aparatury Spajalniczej ASPA Sp. z o.0.
Ul. Macieja Miechowity 1
51-162 Wroctaw

DZIAt HANDLOWY:

tel. +48 885 555 633
+48 601 760 016
+48 713273 144
+48 71 3273 130

e-mail: czesci@aspa.pl




