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Elektrody proste klowe z
zewnetrznym chwytem

stozkowym




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

zbieznosc stozka 1:10

414
d1
\I/
©
/ol
4127

Z/) / al a Cecha Nr fySL//?/(L/

I1 25 go 90 A-03-0| 2-9-1622-05-0
| 35 go 90 A-05-1| 2-9-1622-05-1
J | 45 go 90 A-03-2| 2-9-1622-05-7
4 50 g4 90 A-05-3 | 2-9-1622-05-5
5| 55 g6 90 A-03-4 | 2-9-1622-05-4
6 | 80 g4 0 A-05-5| 2-9-1622-05-5
/

o)

g | 65 g5 J0 A-03-8 | 2-9-1622-11-0
10 50 g5 J0 A-03-9 | 2-9-1622-T1-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16
al
>
N

W/ER o

5155 zbieznosé¢ stozka 1:10
lp | | dl a L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 50 g4 1200 33 20 A-06-0 | 2-9-1622-23-0
J | 60 %) 1200 | 43 20 A-06-1| 2-9-1622-23-1
J| /b g6 1200 | 58 20 A-06-2 | 2-9-1620-23-0
4 /5 go 1200 | 40 20 A-06-3 | 2-9-1622-23-3
51 40 g4 90 2J 20 A=06-4 | 2-9-1627-23-4
6 | I35 g4 90" 18 20 A-06-5 | 2-9-1622-23-5
/| 30 g4 120° 14 20 A-06-6 | 2-9-1627-23-6
g 25 g4 120" 14 18 A-06-7 | 2-9-1622-23-7
9 45 g7 90" 28 20 A-06-8 | 2-9-1627-23-8
10| 25 g5 120° 14 18 A-06-9 | 2-9-1622-23-1(
171 60 | 415 | 90 45 20 A-06-10| 2-9-1622-23-11
171 85 g4 90" 60 20 A-06-1112-9-1622-23-1.
171 85 g4 30 38 20 A-06-12|2-9-1622-23-1:




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

J]
o 77 d/
7
Z
AR
4 <>
N
79 zbieznosc¢ stozka 1:10
g155
Lp / L] di 12 a’ L3 Cecha Nr rysunku
/ 90 75 o) 45 / 45 A-09-0 | 72-9-1622-36-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

Szezegot B

R kull 300

(7
—

Szezegol A"

p25

SN
|

NN
N\
T

L]

2|
79
2155
zbieznosc¢ stozka 1:10

Lp / L] [0 | Szczego! Cecha Nr rysunku
Tl 45 57 10 A’ A=10-0 | 2-9-1622-51-0
2| 45 7 10 B A=10-T1| 2-9-1622-51-1
J | 40 20 18 . A=10-2| 2-9-1622-51-7
4| 45 20 18 A A=10-3 | 2-9-1622-51-J
5| 55 20 J7 A A=10-4 | 2-9-1622-51-4




As pa KATALOG
ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego
p20
d]
|
§ Q
N

7bieznosc stozka 1:10

p| | dl a L1 Cecha Nr rysunku

/ 50 g4 90 17 A=-11-0| 2-9-1622-09-0
7 %) a5 60 1/ A=T1=-1| 2-9-1622-09-1
J /5 a5 J0° 27 A-11-21 2-9-1622-09-7
4

5 | 100 go J0° 27 A-11-4| 2-9-1627-09-4
6 | 110 /) J0° 27 A-11-51 2-9-1627-09-5




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g20

di

™~ o
NN
zbieznosé¢ stozka 1:10
211
219
p | | dl L1 Cecha Nr rysunku
/ 60 g5 25 A-12-0| 2-9-1622-40-0
Z2 | 50 g5 J0 A-12-1| 2-9-1622-40-1
J | 5 g/ 20 A-12-2| 2-9-1622-40-2
4 /0 g4 25 A-12-3 | 2-9-1622-40-3
5| 130 g/ 25 A=12-4| 2-9-1627-40-4
6 | 85 g5 25 A=12=-5 1| 2-9-1622-40-5
/| 60 g6 75 A-17-6 | 2-9-1627-40-6




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

A [

g15

[

g20

g19 \

% N
29

zbieznosc¢ stozka 1:10

o | [ [2 d / Cecha Nr rysunku

/ 95 50 g8 60 A-13-0| 2-9-1623-19-0
7 95 50 29 60 A-13-1T1 2-9-1623-19-1
J 95 50 a2/ 60 A-13-2| 2-9-1623-19-7
4 95 50 218 60 A-15-3 | /-9-1675-19-3




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

230
|
\ -
Lo
o~
ot
zbieznosc stozka 1:10
419

Lp / / Cecha Nr rysunku
/ 65 50 A=15-0 | 2-9-1627-856—-0
Y /5 60 A=15-1| 2-9-1627-86—1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

240
|
'S
N
ot
7bieznosc stozka 1:10
419

Cecha

Nr rysunku

45

A-16-0

2-9-1622-8/-0




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

|

:
Wigok X’ -
N N
|
NV
N | | -
d
a . 220
Widok 7Y _
/ N \ <
- o | / = av %
Nl L
N | |
; | <
a %\
¢}7 \Zb/'ez'nos’c’ stozka 1:10
g19
lp| [ d L1 o | Widok Cecha Nr rysunku
/ 80 g5 J0 10 e A=1/7-0 | 2-9-1622-28-0

2 | 100 | 43 60 11 yr” A=T7-1\ 2-9-1622-28-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

a7
dl
N
g0
2
7bieznosc stozka 1:10

g1]

419
Lp / L7 dl 12 a’ 13 Cecha Nr rysunku
/ 45 20 g1’ 10 a1/ Vel [A—/é’—O] 7-9-1627-16-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

L]

7
/

g20

[

25

zbieznosc stozka 1:10

gd’
419
LD / L7 a [0 a’ Cecha Nr rysunku
/ /0 %) 5 4() g7 A=-19-0 | 2-9-1627-3/-0
% 95 55 17 57 29 A=19-1 2-9-1627-5/-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl
B 925
N
™

g14 ‘

#9245 zbieznosc stozka 1.10
lp | | L1 dl 12 Cecha Nr rysunku
1 125 /0 g5 55 A=20-0 | 2-9-1622-0/-0
2 | 140 /0 g8 /0 A=20-11 2-9-1622-0/-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

L]

d

7

g25

[2

DO

J2

g14 zbleznos¢ stozka 1:10
@245
lp | | d L1 12 Cecha Nr rysunku
/ 90 g0 53 /0 A=-24-0 | 2-9-1627-185-0
J /5 230 J8 b5 A=-24-1| 2-9-1627-185-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g14

12

16

g12,/ zbieznosc stozka 1:10

lp | L a Cecha Nr rysunku

I J0 45 A-31-0| 2-9-1622-11-2
7 40 J0 A-J1-1| 2-9-1622-71-3
J | 80 15° A-J1-2| 2-9-1622-11-4




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

e
%(/4'5 g1
|
A
\s
-
29 zbieznosc stozka 1:10
7155
Z/) / L7 a Cecha Nr fySL//?/(L/
/ 50 20 J0° A=-33-0 | 2-9-1627-25-0
Y /0 J7 15° A=-33-1| 2-9-1627-25—1
J 90 20 15° A=-33-2 | 2-9-1627-25-7
4 90 J7 15° A-33-3 | 2-9-1627-25-5
5 60 20 15° A=33-4 | 7-9-1627-25-4
o) 68 20 15° A-33-5 | 2-9-1627-25-5
/ 50 20 15° A=-33-6 | 7)-9-1627-25-6
o} 47 20 Jbh° A-35-6 | 2-9-1627-25-6




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

516 N
\\\3
a y
2
/]
)
N
4
zbieznosc stozka 1:10 49
#4155
Lp [ aQ L] Cecha Nr rysunku

T | 65 5 49 A-34-0| 2-9-1622-60-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

_

p20

R

L]

I

25

g7

zbieznosc stozka 1:10

719
lp| [ LT | R kuli Cecha Nr rysunku
71 100 80 o0 A-35-0| 2-9-1622-02-0
Z | 50 J0 15 A=35-1| 2-9-1622-02-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

ol
’(l‘ RV\
N
. % g20

g1] ‘

410 zbieznosc stozka 1:10
Lp / L] R kuli| «a [0 Cecha Nr rysunku
/ 115 20 5 10° 27 A=-36-0 | 2-9-1627-24-0
/ 90 4() o] 10° 1/ A-J6-11 /2-9-16/7-74-1
J 110 40 o] 10° 1/ A-36-2 | 2-9-1627-24-2
4 /0 )% o] 15° 1/ A=-36-3 | 2-9-1627-24-3
5 50 )% o] J0° 1/ A=-36-4 | 2-9-1627-74-4




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

90
g16

d1._

14

%

/5

20

79
g155

zbieznosc stozka 1:10

dl

Cecha

Nr rysunku

g4

15°

A-45-0

2-9-1622-46-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

425
%
\
o2
D
N
zbieznosc stozka 1:10 49
74155
lp | L a Cecha Nr rysunku
/ 55 15 A-44-0 | 2-9-1622-62-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

90
p20

dl,_

%

L]

40

g19

zbieznosc stozka 1:10

L]

dl

Cecha

Nr rysunku

J0

g5

15°

A-45-0

2-9-1622-4/-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

20

dl

0

A\

20

zbieznosc¢ stozka 1:10

Cecha Nr rysunku

A-46-0| 2-9-1622-95-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g14

dl

>

o
a8 L . ‘
¢—>7 27 zbieznosc stozka 1:10
lp | L dl 0 / Cecha Nr rysunku
/ 55 45 4,5 40 A=-51-0 | 2-9-1622-05-0
7 50 g4 J Jb A=51-11 2-9-1622-05-1
J 45 44 J J0 A=51-2 | 2-9-1622-05-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16

dl

>

20

ﬁ% zbieznosc stozka 1:10

p| | dl a / Cecha Nr rysunku

] 50 g4 4 JJ A=-53-0| 2-9-1622-26-0
% /0 g5 59 53 A=53-1| 2-9-1622-26-1
J | 35 g4 4 18 A=53-2 | 2-9-1622-26-27
4 60 g4 4 43 A=-53-3 | 2-9-1622-26-3
5 40 go 5 23 A=53-4 | 2-9-1627-26-4
6 | 50 go 5 JJ A=53-5 | 2-9-1622-26-5




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl

1/

AN

pg20

L]

211 zbieznosc stozka 1:10

g19
p| | L1 dl a Cecha Nr rysunku
] 55 20 g/ 6,5 A=55-0| 2-9-1622-10-0
J | 130 20 g/ 6,5 A=55-1| 2-9-1622-10-1
J | 45 25 g5 5 A=-55-2| 2-9-1622-10-2
4 65 25 g5 5 A=55-3 | 2-9-1622-10-3
5 /5 25 g5 5 A=55-4 | 2-9-1627-10-4
6 | 80 25 g5 5 A=55-5 1| 2-9-1622-10-5
/| 90 20 g5 5 JA=55-6]| 2-9-1620-10-6
51 9 25 g5 5 A=55-7 | 2-9-1622-10-/
91 5 25 g5 5 A=-55-8 | 2-9-1622-10-8




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl

L]

\
\

dJ
7
220
|/ /
728
§ u& |
zbieznosc¢ stozka 1:10 g1]
419
lp| | di L1 a2 a Cecha Nr rysunku
7| 100 g4 60 7216 4 A=-56-0| 72-9-1627-66-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g14
dl
aQ
¥
N -
- )
(\/
R //
f —~
2
58 zbieznosc stozka 1:10
g12.7
lp| L dl 0 / Cecha Nr rysunku
/ 50 /8 J J5 A=61-0 | 2-9-1622-20-0
7 35 /8 J 20 A=61-11 2-9-1627-20-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl

17
3

g14

/16

N

o}

—_—

g12,/

7bieznosc stozka 1:10

dl

Cecha

Nr rysunku

g5

15°

A=62-0

2-9-1622-34-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

90
g16
a
/. dl
w\ §/
\
D
SV
49
2155 zbieznosc stozka 1:10
Lp [ dl a Cecha Nr rysunku
/ Jb 74 20° A=63-0 | 2-9-1627-49-0
7 40 74 25° A-63-1 2-9-1627-49-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl
o
4 ﬁ76 —
7
)
SN
29 | zbieznosc stozka 1:10
g155
Lp [ dl a Cecha Nr rysunku
/ 65 45 15° A=64-0 | 2-9-1627-57-0




Aspa

ZGRZEWANIE

elektrod do zgrzewania oporowego

KATALOG

dl
q
R
~
)
g N
K o 7
N 220 —
211 zbieznosc stozka 1:10
7419
lp| L L1 dl a @ Cecha Nr rysunku
/ J5 20 /8 J 120° A=65-0 | 2-9-1672-22-0
J 45 25 45 5 90" A=65-11 2-9-1677-20-1
J b5 20 g4 4 90" A=65-0 | 2-9-1672-27-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

\%7j

g20
dl
a
é{f
i o B
SN

g1

g19

zbieznosc stozka 1:10

Cecha

Nr rysunku

A-66-0

2-9-1622-94-0




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

glo

dl

16
L]

NN
20

zbieznosc stozka 1:10 5155
lp| L L1 dl Cecha Nr rysunku
/ J5 / 953 A=70-0 | 2-9-1627-56-0

2 | 40 = - A=70-1 2-9-1622-56-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

zbieznosc stozka 1:10

1/

p20

a’
dl

[

L]

20

29
7155
Lp [ L] L2 dl a’ Cecha Nr rysunku
/ Jb o) J a2/ 415 A=/1-0| 2-9-1627-58-0
7 Jb / — 2113 — A=71-11 2-9-1627-56-1




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

g20
dl N
'\z |
% -
D
N
%
zbieznosc¢ stozka 1:10 49
74155
/ -
. d .
K J/
a
lp| [ L1 | L2 di | a2 a Cecha Nr rysunku

7| 45 9 J g6 | 214 J A=72-0 | 2=-9-1677-5/-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g25

a’

dl

1/

[

L]

zbieznosc stozka 1:10

7
%

20

29

—_—]

2155

[N

L]

L2

dl

a’

Cecha

Nr rysunku

g/

215

A=/3-0

2-9-1622-55-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

220
dl
N
L
917 zbieznosc stozka 1:10
219

lp| [ L3 dl L1 12 Cecha Nr rysunku

/ Jb 20 | 9411,3 / 17 A=/74=-0| 2-9-1622-1/-0
7 40 20 - - 1/ A=74-1\| 2=-9-1622-1/-1
J 60 20 - - 1/ A=74-2| 2-9-1622-1/-2
4 55 25 - - 17 A=/74-3 | 2-9-1622-1/-3
5 65 25 - - 1/ A-/4-4 | 2-9-1627-1/-4
) 85 25 - - 17 A=/74=-51 2-9-1622-1/-5
/ 55 25 295 | 78 Jo A=/74-6 | 7-9-16/7-1/-6
5} 05 25 g12 J 1/ A=74—7 | 2-9-1622-1/-/
9 %) 25 | 495 10 1/ A=/74=-8| 2-9-1622-1/-8
10| 85 25 g10 13 20 A=/74=-9 | 2-9-1622-1/-9
71 65 25 g/ 10 17 A=/74=1012-9-1622-1/-1(
19 AR 72K A9 A 17 77 N TA_11| 72—_Q_1TRI?97_17_1"




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

425
a7
dl
'\i ~
N
——— L <
L
zbieznosc stozka 1:10 g1
419
Lp / L3 dl L1 a’ [0 Cecha Nr rysunku
/ Jb 20 a17 o) 21,9 4 A=75-0 | 2-9-1622-08-0
J 35 20 729 / 2196 | 35 A=75=11 2-9-1622-08—1
J J5 20 — — 7134 / A=75-0 | 2-9-1677-08-2
4 65 20 - - 714 4 A=/75-3 | 2-9-1627-08-3
5 /0 J0 - - - - A-75-4 | 7-9-1627-08-4
o) /0 J0 g216,5 4 A=/75=51 0-9-1620-08-5




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

a’
dl
D
=
7,
Y,
7N

811 zbieznosc stozka 1:10

719
lp| | L1 12 L3 dl d2 Cecha Nr rysunku
1| 85 25 40 30 | 962 | 418 A=76-0| 2-7-1197-10-0
2 | 80 J0 - 30 | 26,5 | 2820 A=76=1\ 2-7-1197-10-1
J | 80 J0 - 33 | 285 | 220 A=76-2| 2-7-119/-10-2
4| 85 J0 - g5 | 86,5 | 820 A=76-3 | 2-7-1197-10-3
5 90 J0 - 45 26,5 | 220 A-/76-4 | 2-/-119/-10-4
6| 100 | 30 — 50 | 265 | 820 A=76=51 2-7-1197-10-5
7| 100 | 30 — 55 | 885 | 820 A=76=6 2-7-1197-10-6
/ 90 J0 57 53 | 2105 | 425 A=76=71 2-7-1197-10-7
/ 90 S0 5J 53 | 2120 825 A=76=8\ 20-7-1197-10-8
/| 65 J0 - 28 g4 | 820 A=76=9 | 2-7-1197-10-9
/| 100 | 30 65 63 2105 | 825 A=76=10\ 2-7-1197-10-1(C
/| 70 J0 J0 20 | 2125 825 A=76=1T 2—=7-1197-10-1;
7 2N n AN N d1R A | 4924 A—/H—=17 9_7_1107_1N_17°




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

720
d! -
Lo
N
411 zbieznosc stozka 1:10
g419
lp| L L1 dl h Cecha Nr rysunku
/ b5 J0 | 74,6 4 A=77-0 | 2-/-119/-20-0
J 65 J0 g4 4 A=77-11 2-/7-1197-20-1
J b5 30 | 46,4 4 A=77-2 | 2-/-119/-20-2
4 80 J0 45 4 A=7/7-3 | 2-/-119/-20-3
5 80 30 | 46,4 4 A=7/—-4 | 2-/-119/-20-4




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g25

dl

L

S
N

g

g1]

419

zbieznosc stozka 1:10

lp | [ L1 dl Cecha Nr rysunku
/ 65 30 | 484 A=78-0 | 2-/-119/-04-0
J b5 20 | 299 A=75-1 1 2-/-119/-04-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

425
dl
Ne)
N
% m
)
g14
924, zbieznosc stozka 1:10
Lp / L] dl Cecha Nr rysunku
/ 50 17 248 A=79-0 | 2-9-1677-46-0




Elektrody nasadkowe z
zewnetrznym chwytem

stozkowym




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g14
dl
|
o
XL
S
a7 zbieznos¢ stozka 1:10
210
Lp [ di S Cecha Nr rysunku
/ 25 g4 10 C-01-0| 2-9-1622-9/-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

J

15
12
N
L1

96,5

#10,540,05

Stozek 1:10

ﬁ

Lp [ L1 a ad L3 | 12 Cecha Nr rysunku

/ Jb 20 45° J,6 17 15 C-02-0 |2-9-1622-41-0
7 50 20 | —— 14 17 15 C-02-1 |2-9-1622-41-1
J 25 15 45° 2,5 17 10 C-02-2 |2-9-1622-41-2
4 Jb 20 | —— 14 17 15 C-02-3 |2-9-1622-41-3
5 75 15 45° J,6 17 10 C-07-4 |\7-9-1677-4]1-4
o) 55 0 145° 3,6 —— —— C-07-5 |\72-9-1627-41-5
J | 2355 19 45" 52 14,55 17 C-07-6 |7-9-162/-41-6




As pPa3 KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

220
= /
o0
N
a8
g1’ zbieznos¢ stozka 1:10
Lp [ Cecha Nr rysunku

7| 30 C-05-01| 2-9-1622-45-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

gl6

dl

a

~
~

78

zbieznosc stozka 1:10

g1’

lp| L L1 dl a Cecha Nr rysunku
/ 15 6 78 120° C-04-0| 2-9-1622-51-1
2 | 20 8 75 0 C-04-1| 2-9-1622-31-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16
dl
D
Ny N
X%\ -
ﬁ w
N
¢_8> ‘ . s . .
417 zbieznosc stozka 1:10
lp| L dl L1 Cecha Nr rysunku
/ 40 46 25 C-05-0| 2-9-1627-44-0




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

920
dl

/<
N
&/

&
/
74/

710
415 zbieznosc stozka 1:10
Lp [ dl a Cecha Nr rysunku
/ J0 45 0 C-0/-0\ 2-9-1627-17-0

2.0 5 |21/ | 10 C=0/-1| 2-9-1622-12—-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

zbieznosc¢ stozka 1:10

Cecha

Nr rysunku

c-10-0

2-9-1622-19-0




Aspa

ZGRZEWANIE

elektrod do zgrzewania oporowego

KATALOG

g16

10

A

zbieznosc stozka 1:10

Cecha Nr rysunku

Lp /

I 25 C-13-0\| 2-9-1622-01-0
2 | 30 C-13-1| 2-9-1622-01-1
J | 20 C-13-2| 2-9-1622-01-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

zbieznosc¢ stozka 1:10

g16
R
T -
a8
g1

Cecha

Nr rysunku

C—14-0

2-9-1622-96-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

17

g20
—O
=
/OQ
N
%\
210Q
g15 zbieznosc stozka 1:10

TN

N |

Cecha

Nr rysunku

17

c-1/-0

2-9-1622-27-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16
dl
g
Se)
y
\ ]

g/

410 zbieznosc stozka 1:10
lp| L dl 0 a Cecha Nr rysunku
/ 1/ g6 4,5 120° C-30-0\| 2-9-1672-15-0
J 25 g6 4,5 90 C-30-4\| 2-9-1627-15-4




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

a
glo
\ L1
o
d?
410 zbieznosc stozka 1:10
Ip| L dl o a2 Cecha Nr rysunku
) g4 150 | e C-32-0| 2-9-1622-45-0

otworu




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16
d]
q
e v
/o)
g1

zbieznosc stozka 1:10

lp| [ L1 dl a a Cecha Nr rysunku

/ 17 8 g6 4 1200 C-33-0| 2-9-1622-15-17
7 25 8 g4 4 0’ C-J33-1| 2-9-1622-15-27
J 15 9 1} J 120° C-33-2| 2-9-1622-15-J5
4 25 8 g6 4 90 C-33-3 | 2-9-1622-15-5




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g20

dl

14

17

210,
715

zbieznosc stozka 1:10

dl

Cecha

Nr rysunku

g5

c-3/-0

2-9-1622-14-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

414
d]
a
Q
1 A .
- S

78

g1’ zbieznosc stozka 1:10
lp| [ d1 a a L1 Cecha Nr rysunku
/ 17 g5 J 120° 9 C-43-0| 2-9-1622-21-0
2| 24 g4 J a0 12 C-43-1| 2-9-1622-21-1
J | 40 g4 J a0 28 C-43-2| 2-9-1622-21-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16
dl
S‘ —
SQ)
g8
g1’ zbieznose stozka 1:10
lp| L dl L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 25 | #8,5 10 15 C-53-0| 2-9-1622-13-0
21 20 — — 10 C-53-1| 2-9-1622-15-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

#20
dl
S —
S
210
g15 zbieznosc stozka 1:10
lp| L dl L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ Jo | 295 10 15 C=-5/-0| 2-9-1622-04-0
% 30 217,51 10 15 C=5/-1| 2-9-1622-04-1
J | 30 - - 10 C=5/-2| 2-9-1622-04-0




Aspa

ZGRZEWANIE

elektrod do zgrzewania oporowego

KATALOG

p25

dl

L]

= /
X
21 bieznos¢ stozka 1:10
P zbieznos¢ stozka 1.
lp| L dl L1 S Cecha Nr rysunku

J0 2165 4 20

C=56-01| 2-9-1622-06-0

J0 |2152| 4 20

C=58-1| 2-9-1622-06—1

N~

J0

C-58-2| 2-9-1622-06-7




Elektrody nasadkowe z
wewnetrznym chwytem

stozkowym




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

glo

g12

zbieznosc stozka 1:10

95

Cecha

Nr rysunku

D-03-0

2-9-3112-04-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g16

zbieznosc stozka 1:10

ga?

95

A\

dl

a0

lp| L dl a2 Cecha Nr rysunku
/ 20 20 g2 D-05-0 | 2-9-3112-06-0
2 | 20 20 210,5 D-05-1| 2-9-3112-06-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

7bieznosc stozka 1:10

9o
g20

a’

di

11,5

g15

lp| [ d1 d2 Cecha Nr rysunku

/ 15 26,6 | 19 D-0/-0| 2-9-3112-02-0
7 15 26,5 | 216 D=-0/-1\ 2=-9-3112-02-1
J 15 995 | 016 D-0/-2\ 2-9-3112-02-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

zbieznosc stozka 1:10

p25

d’

dl

11,5

P
lp| |1 dl a2 a s Cecha Nr rysunku
/ 15 p6,1 | @15 | 1200 | 20 D-05-0 | 2-9-3112-07-0
% 15 (2105 | 221 | 90" 20 D-05-1| 2-9-3112-01-1




Elektrody krazkowe




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

O Lo D
Q 7 SN
/7
o .
= =
S
O
<
ANY
h
4
lp| D h Cecha Nr rysunku
1| 2125 4 [=01-0| 2-9-3222-01-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

Lo ) D
< S S
/1
N ' ‘
= =
RS
m\
Ne)
AN
h
145
Lp D h Cecha Nr rysunku
1| 4115 / [-07-0| 2-9-3222-03-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

%

g150

g27-8otw.

gl167
D

Cecha

Nr rysunku

1| 2300 | 6

[-03-0

2-9-5222-02-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g1

g8,4 6otw.

g15

A\

435
260
D

h

20
Lp D h Cecha Nr rysunku
1| 2210 / [-04-0 | 2-9-3002-01-0
2 | 2180 / [=04-1 | 2-9-3002-01-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

= %
Q
<~ /
S
] 0
ANy
L /
D Q
3 =
= D
20
lp| D h a Cecha Nr rysunku
1| 2210 4 Jo’ [=0/-0 | 2-/-1495-01-0
7 | 4300 4 Jo° [=0/-1 | 2-=/-1495-01-1
4 12210 | 70 —— [=0/-3 | 2-/-1495-01-3




Elektrody ksztaltowe




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

12
g6
N Ny
)
g16
/ ~
3
Ay
stozek wg labell
79
d
lp| L 14 L1 L2 d L3 |Stozek| Cecha Nr rysunku
71 5 25 / 25 | 216 | 40 MO/@@O F=01-0| 2-9-2902-02-0
2% | 65 5% / 20 | #155 50 | 1:10 | F=01-11| 2-9-2902-02-1
J | 5 23 / 20 #1556 40 | 1:10 | F=01-2| 2-9-2902-02-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[
g6
B =
g16 —
%
Ny
? 1
stozek wgq labell 99
d
lp| L 14 L1 L2 d L3 |Stozek| Cecha Nr rysunku
7| 60 25 5 25 | 216 | 40 MO/@@O F=02-0| 2-9-29072-05-0
2% | 6/ 5% 5 20 | #1556 48 | 1:10 | F=02-1| 2-9-2902-03-1
J | 60 23 5 20 #1556 40 | 1:10 | F=02-2 | 2-9-2902-03-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g6

L]

g12

g20

I- N\ ’\w//"-zy

\zb/éZnOSé stozka 1:10

N
2
|
N Q)
g5 x4
74155
Lp i [0 L1 L3 Cecha Nr rysunku
/ 90 J2 40 J0 F=03-0 | 2-/-119/-16-0
J 90 28 40 25 F=03-11 2-/-119/-16—1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

N 4720
N
— d N\
i
L Q)
#5x04
%
Lp [ L] [0 d |Stozek Cecha Nr rysunku
1 95 | 25 | 25 | w16 |0 F-04-0 | 2-7-1197-14-0
7 100 J2 26 | 21551 1:10 F=04-11 2-/-119/-14-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

2
@4.5 L7
N
M
29 _ zbieznosc stozka 1:10
#4155
lp| |1 L3 L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 107 37 15 58 F=05-0 | 2-9-2902-10-0




As pPa3 KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

szczego! dla wyk. F-06—-2 .
210 \
o B
N 10
dJ

szczeqol dla wyk. F-06—-1

R h )
Z
™ o = 3 -
A\
a2 | a2 |
dl dl
zbieznos¢ stozka 1:10 zbieznosc stozka 1:1:

lp| L L3 L1 L2 d1 a2 | d3 | Cecha Nr rysunku

50 20 25 17 1155 9 6 |F-06-0| 2-9-2902-16-0

45 12 20 17 1105 | 65 4 | F=06-1| 2-9-2902-16-1

WIN | —

50 20 20 17 1155 9 —— | F=06-2 | 2-9-2902-16-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[2

L]

p24

~t+
~

N

[

\Zb/'ez'n 0S¢ stozka 1:70

g11
/ 19 @
Lp [ 14 L] L2 L3 Cecha Nr rysunku
/ /0 Jo J2 45 4() F-0/-0 | 2-9-2907-15-0
7 105 Jo J7 45 4() F=0/-11 2-9-2907-15-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

@24
[7
K 2
. [
5=
424
/4
A
N Lo
zbieznosc stozka 1:10 45 04
419
lp| L L3 L1 L2 Cecha Nr rysunku
¥ 1 55 20 10 15 F=10-0\ 2-/7-119/-19-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[

g16

dl

L]

M
-
g1
410 zbieznosc stozka 1:10
Lp [ 14 L] [0 di a L3 Cecha Nr rysunku
/ 57 J0 27 J8 25 7 46 | F=11-0 | 2-9-2907-01-0
7 /7 J0 17 J8 a5 7 40 | F=11-11| 2-9-2902-071-1




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

416
L7
dl
,_/ g25 _
™
7 pam
% I A
|
gl
419 zbieznosc stozka 1:10
Lp [ [4 [ [7 dl L3 Cecha Nr rysunku

1| 105 | 40 o) J0 e} 85 F=12-0| 2-9-2902-15-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

JEx30
dl
w\
a =
N
N
11 zbieznosc stozka 1:10
419
lp| L 12 dl L1 Cecha Nr rysunku
/ b5 20 @225 43 F=13-0\ 2-9-2902-04-0
J b5 20 | 2255 | 43 F=13-1\ 2-9-2902-04-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

L]

Jox25

di

N

[

) %
N
717 zbieznosc¢ stozka 1:10
719
Lp / L3 L] di [0 Cecha Nr rysunku
/ b5 J0 J 21572 53 F=14-0\ 2-9-2907-09-0
J b5 20 4 2195 | 43 F=14-1 | 2-9-2902-09-1




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

g13
%
g5
- =
N
W /. \ \
e — — )
\ B\
/ @25
§ |
o L
go x4
#9245 zbieznosc stozka 1:10
lp| 1 L3 L1 L2 Cecha Nr rysunku

1| 100 | 50 5 o F=1/7-0| 2=/-1197-15-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[

di

AR
<€ % 410
220
’ Z
% i |
o1 zbieznosc stozka 1:10
419
lp| | L1 % dl a Cecha Nr rysunku
/ 98 J0 77 46 45" F=20-0\ 7-9-/012-03-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g20
q
dl
-
= Z// Szezegol A"
7@7
' dl
/ yalERN
- ' ( Szezegol B
[7
419 7
v/
A
g1] zbieznosc¢ stozka 1:10
lp| | 13 L1 [0 dl a |Szczeq.| Cecha Nr rysunku
/ 115 J0 - V9] a5 o) W F=21-0 2-9-7012-05-0
J | 113 J0 10 J5 | 411,53 — BNV F=21-1 2-9-7012-05-1
J | 113 J0 — Vo) — — BN F=21-2 2-9-7012-05-2
4 100 J0 — 25 25 o) W F=21-3 | 2-9-7012-05-3




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

12,5
dl
920 >
(l]‘ |
o117 zbieznosc stozka 1:10
219
lp| L 12 dl L1 Cecha Nr rysunku
/ 60 20 g/ 37 F=22-0| 2-9-/7012-0/-0
% /0 20 75 37 F=22-1\ 2-9-/7012-0/-1




As pPa3 KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

74,5

A

21,5
- ——=—1 7.
/

\4\\4
N

g20

DANNN

211
g19

zbieznosc stozka wgq tabe

lp| 1 [2  |Zbieznos¢ stozka Cecha Nr rysunku

1| 160 | 140 1:70 F=25-0 | 2-9-/7012-14-0

2| 760 | 140 1.20 F=23-1\ 2-9-/012-14-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

15

b2 %
7 /_
/ 7 820
%
Lo
N
g1 o
419 zbieznosc stozka 1:10
lp| |1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 160 140 F=24-0\ 2-9-/7012-13-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

( Ne)
T
N
/
dl
d S
. N
zbieznosc stozka 1:10 -
) ) S
N
dla wyk.07—2 %
ﬁ o 13
Lp [ L] [0 L3 d dl Cecha Nr rysunku
/ 68 58 30 30 g19 | o711 F=30-0 | 2-9-2902-07-0
/ 60 50 23 30 2155 255 F=30-11 2-9-2907-0/-1
J 685 5H8 J0 40 719 a1] F-30-2 | 2-9-2902-0/-7




Elektrody giete bez Kkolnierza




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

)
g11 =
¢ o =
V N
|‘\ L(jvx
e =
‘:‘ . 7 |
1,7 /
29
10| 12 /
stozek wq labell
lp | 1 L1 a |Stozek| (2 Cecha Nr rysunku
7| 60 1/ 0 M%ffa /0 G-01-0| 2-9-/012-04-0
2| 9 1/ 0’ M%ffa 100 G=01-1| 2-9-/7012-04-1
J |1 90 14 o | 1:20 | 100 C-01-2| 2-9-/7012-04-2
41 90 10 100 | 1:20 | 90 G-01-3 | 2-9-/7012-04-3




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

/ 25
S
120° o =
52 §
s AN
\< . . L(j.\
f N
/ /

zbieznosc 1:20

lp| L L1 L2 @ Cecha Nr rysunku

7| 100 8 95 40 G-02-0 | 2-9-/7012-08-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

75
g6
S
o
: \ |
N L O
— _Uo“
2
//%;
& L./ / «
9 =
zbieznosc¢ 1:20
lp| L L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 100 J7 120 C-03-0| 2-9-/012-12-0




KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

Aspa

ZGRZEWANIE

g1]
260 29
R
\ A 1,/
A i ] | ©
L :[ I R
- —
/ /25

%ozek Morse'a Nr2

wykonanie A"
X
S . KS =
- — lr—
u m—] ©
oS
© 50 =
oS
wykonanie B S
L3 (w rozwinieciu)
Lp [ L7 LD a  |wkonanie| |5 Cecha Nr rysunku
/ 5/ 14 15 J0° A7 100 G-06-0| 2-9-/012-02-0

2| 8/ 14 15 J00 | BT 100 G-06-1| 2-9-/012-07-1




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

12 L3 (w rozwinigciu)
26 29
2
= 17
o S
- AN
L(jv\
<
zbieznos¢ 1:20
[
[ /’;\\ wokonanie
i ykonanie
XN\
N RN
o AN
NS
=
wykonanie 'B”
[ 29)
lp | [ L1 L2 a  |Mykonanie| |3 Cecha Nr rysunku
/ 90 15 J0 40 A’ 95 G-0/-0\ 2-9-/012-06-0

21 90 15 JO 400 | BT | 95 G=0/-1| 2-9-/7012-06-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

25
L3 (w rozwinieciu)
50
1,7 2
ANY
S S
- O
o >
' _ | = TS
L()
&
S /29

24

[

[

stozek Morse'a Nr2
wykonanie A"

lp| |1 al L1 a | [0 |Whkonanie| |3 | Cecha Nr rysunku
7| 100 15° 10 45° 15 AT 105 | 6-08-0| 2-9-7012-01-0
2| 100 15° 10 45 15 BT 105 | 6-08-1| 2-9-7012-01-1




Elektrody giete z kolnierzem




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

A [ 20
%04_
o
R .
N
{ E\: %§ L§
10 %
L2
lp| L L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 40 19 40 H=-01-0| 2-9-/022-84-0
2 | 50 29 47 H=-01-1\ 2-9-/022-64-1
J* | 50 19 47 H=-01-2| 2-9-/022-64-2




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

o

L]

N = SN
S = SRS
10 1412
L2
lp| L L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 90 J5 /5 H-02-0| 2-9-/022-85-0

2.1 133 | 45 | 10/ H=02-1\| 2-9-7022-85-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

szczego! B
// ”A ”
572640 04 2
S SN
—_— -_ QQ @
_ s
™~
. Jo N
T [2
[
Ip| L L7 @ | Szzegt| [ Cecha Nr rysunku
71 720 15 & A /5 H=-03-0 | 2-9-/022-89-0
2| 130 15 0 A 50 H=-03-1| 2-9-/022-89-1
J 11225 19 15° BT 80 H=-05-2| 2-9-/022-89-7
44\ 122 | 25 10° BT 80 H-03-3 | 2-9-/022-69-3
oF | 140 J0 0 AT 100 H-05-4 | 2-9-/022-89-4
o | 125 | 25 15° A oN) H=-03-5| 2-9-/022-89-5
/X120 15 15° A 50 H-05-6| 72-9-/077-59-6
§ | 955 | 14 10 A 55 H-05-/| 2-9-/022-59-/




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
N
d] S
=\ N _
: - - > S O‘S
™ - s
N
51 14l 2 =
[2
lp| L L1 dl L2 Cecha Nr rysunku
/ 45 8 26 27 H-04-0| 2-9-/022-83-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
/]
@‘:-‘ : oo N
R e
o)
4
%
_\
S RN
|
Q-s
D
S
[2
lp| |1 L1 % Cecha Nr rysunku
11 58 | 16,0 | 45 H-05-0| 2-9-/022-91-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

L 20
S
& S
g—/ | |
_ I“_Q\_ -
Sl 1 I —
35
12
S N
o S
y
oo ™
= S
|
6 10
4
2
lp| |1 L1 % Cecha Nr rysunku
93 | 10 | 104 H-06-0| 2-9-7022-02-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

20
b
NS
1
[ = o X
NS sEEL) NP
1q
4
Z
L2
lp| L L1 L2 Cecha Nr rysunku
/ 45 25 55 H-0/-0| 2-9-/022-77-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

75
g 1
(] .
N
Oy
<l 14
N} K INERN RS
6
4
L5
S
12 (w rozwinieciu)
lp| |1 L1 % L3 Cecha Nr rysunku
/ 55 | 325 | 0 50 H=-10-0 | 2-9-/022-/2-0
7 60 27 /5 55 H=10-1| 2-9-/022-/2-1
J 60 40 /5 55 H=10-2\| 72=-9-/077-/7-7




Aspa

ZGRZEWANIE

elektrod do zgrzewania oporowego

KATALOG

25
91!
g ] ]
\ = N
\ SRE
15
4
Z
[7
lp | 1 L1 @ L2 Cecha Nr rysunku
11 100 27 15° 105 H=-11-0| 2-9-/022-71-0
2 | 100 J0 0 105 H=11-1\ 2-9-/022-/1-1
J* | 100 15 0 105 H=11-2| 2-9-/022-/1-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 25
: |
I~ \/ o -] =
P hh
10
4
2
w\
S
e .
SN - : S
35
[7
lp | 1 L1 % Cecha Nr rysunku
11 50 17 57 H=12-0| 2-9-/022-74-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

J0
g1]
o)
\\
- \
[~
\ I N S X+
X_ o SENS
%)
b
o)
J
L2
_\
~N
N
| —

lp | 1 L1 % 0, Cecha Nr rysunku
/ 59 J15 /0 Jb H-20-0 | 2-9-/077-65-0
7 59 J15 /0 J355 H=-20-1| 2-9-/077-65-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

|

|
g1

J5
g5
I I — ] oo M
N =TSR
S = T
10
J
=
<
D
N

L2

Cecha

Nr rysunku

11 65 b

80

H=25-0

2-9-/022-70-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

Jo
)
<
7 2 T A = ‘D§ b
10
b
7
[2
J - e s
LJ | _/
“ =
AN\
Ip| L L7 |Wykonanie| |2 Cecha Nr rysunku
71 705 17 A 120 H=26-0 | 2-9-/022-79-0
2| 105 17 B —= H=26-1| 2-9-/022-/9-1
J | 105 17 B 125 H=-26-2 | 2-9-/022-/79-7




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

20
g1/
g6
| L2 (w rozwinieciu)
N
S
= =g
10
4
Z
lp| L L1 a L1 Cecha Nr rysunku
1| 105 | 566 | 35° | 120 H-30-0| 2-9-/022-580-0
% /5 Jb J0° 85 H-30-1\ 2-9-/022-60-1
J | 120 45 J5° 85 H-30-2 | 2-9-/022-60-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

”

"a .
[ 20
oy
\ 6
S IR A 1 e
) ‘\'\\_&\__\E §§§
15
J
2
[7
lp| L L1 a L2 Cecha Nr rysunku
/ 64 JI 15° 60 H-34-0| 2-9-/022-8/-0




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
g1]
g6
— N
- N
™~
S SIS
10
4
L2
lp| L L1 L2 Cecha Nr rysunku

7| 60 S5 45 H-=35-0| 2-9-/7022-88-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

20
o))
( 90
S S
=
i = SRR
15
J
lp| L L1 L2 @ Cecha Nr rysunku
/ 57 50 110 65’ H-36-0 | 2-9-/027-12-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ /5
g11]
g0
~+ S
Y = S
Ny =
—_ E—
{ N ———— =
— —_— B \ R N~
— S
15
4
7
L2 (w rozwinieciu)
lp| L L1 L2 @ Cecha Nr rysunku
71 715 Jo 177 | 10¢ H=-36-0 | 2-9-/7022-75-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

»

szczeqol A" szczeqol B
J ! 20 J
ol T o <
a AN N
. o~
S
L=
10
4
%
[
[,O / /7 Szezegot | | ) Cecha Nr Q/SUN/(U
/ 40 65> B 45 H-40-0 | 2-9-/022-67-0
2 | Jlb5 /5 " 47 H-40-1| 2-9-/022-67-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
szczegol B
B
/—'\%
L GEEE)
| \v
srczegot A
—
S 06
I \
=
S
= N 40
N VAN S
N\
\\\\
\ ) (- o> X >
= N NN
10
4
Z
lp| 1L L7 | Szczegst| [2 Cecha Nr rysunku
I | 20 /5 AT 115 H-41-0| 2-9-/022-90-0
2| I 90 BT 135 H-41-1\ 2-9-/022-90-1
Z -— | 100 AT 135 H-41-2| 2-9-/022-90-2
2| 100 AT 135 H-41-3| 2-9-/022-90-3




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

szczegot ‘B

20

\L
szczegot A" ¢
a ===
N : oo ™S
W 10
4
7
L4 (w rozwinieciu)
lp| 1 L1 12 L3 | Szczegot| [ 4 Cecha Nr rysunku
11946 | 546 20 | 745 | 'B" | 105 H-42-0| 2-9-/022-86-0
21578354 | 32 | 595 | B 60 H=42-1\ 2-9-/022-66-1
J 62 | 435 | 32 | 685 | AT 65 H=42-2 | 2-9-/022-66-7
4* | 69 2/ 46 58 B85 H-42-3 | 2-9-/022-66-7




As pP3 KATALOG

ZGRZEWANIE

elektrod do zgrzewania oporowego

wykonanie A" wykonanie B
~
¥
s
-/ 7
] [7 [2
I
<
§ 10
: 4
~—
& S -
\ \ N
Q\\_ o
= SRS
[ 20
Lp / /7 [ D |Wykonanie| g 13 Cecha Nr rysunku
7| 55 95 25 A 15° | 150 H=44-0 | 2-9-/022-76-0
2| 55 95 25 B 15 | 130 H=44-1| 2-9-/022-/6-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

e

NN > P 1) O‘E
NIP% ~ S s
v
10
4 N
P N
lp | 1 L1 % L3 Cecha Nr rysunku
/ ofo} 60 6/ 85

H=45-0| 2-9-/7022-76-0




Aspa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

[ 25
oof X
F s
-
=
@
o S
=
S
= <+
N \ \ DN
NN
N
. - o
~ i %w (Q E
10
4
%
lp| |1 L1 L2 Cecha Nr rysunku

7* 1 35 90 135 H=4/-0| 2-9-/7022-/5-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
™~
N S
N
——
- \ 0
= =
L —
~ 10 o)
%
lp| L L1 L2 Cecha Nr rysunku
1* | 105 17 44 H=-50-0| 2-9-119/-1/-0




ASs pa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
ool ™
o6 - SSs
o /
/ 10
N 4
7
\N
N
! _\
< 4 :
- \I> E
|-
10 L3
lp| |1 L1 L2 L3 Cecha Nr rysunku

*1 /75 15 22 48 H=51-0| 2-9-/7022-94-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
= ? g s
\ (7
¥
4
Z
_\
.
o N | N
S N N
-
|
lp| |1 L1 L2 Cecha Nr rysunku
11 55 17 Jo H=-52-0| 2-9-/022-95-0




ASs pa KATALOG

ZGRZEWANIE elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
L7
211
o)
) N ™
\/ - \\ N i ® by
- \\\
SIS
— i
10
4
Z
L3 (w rozwinieciu)
lp| L L1 L2 L3 Cecha Nr rysunku

11 720 | 25 55 | 118 H=55-0| 2-9-/7022-66-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

[ 20
g6
Y - \
1= 5§
10
4
Z
_\
[ :
T i
|
N
N
[J
lp| |1 L1 % L3 Cecha Nr rysunku
*1 65 15 28 40 H=-54-0| 2-9-/022-97-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

Q)
AN
S
— A
- V ] - _ N <
ML RIS
[
b
7
o LN — | —‘\‘ ~-
s [\ J/ ™
Lp [ L] Cecha Nr rysunku
1| 126 | 40 H=59-0| 2-/-119/-15-0




Elektrody specjalne




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania

oporowego

0 Szezegol D"
90 DU N
m Szczegol B
g17
d
Szezegol A"
ao
X p127
~_ | ~ 7
|
o N
N
\
Szezegol C”
u\\ﬁ
/bieznosc stozka 1:10 / a7
g11,8
~_ |
lp| 1L d 0 a | Szzeqdl Cecha Nr rysunku
/ J0 /M - 15° A S=01-0| 2-9-1622-64-0
2 | 40 g7 - - B S=01-1| 2-9-1622-64-1
J | 50 g - - B S=01-2| 2-9-1622-64-7
4 50 /M) J - D S=01-5 | 2-9-1677-64-5
5 55 /8 J 20 C S=01-4| 2-9-1627-64-4
o) 55 /8 - - 5} S-01-5| 2-9-1622-64-5
/| 60 g7 J - D S=01-6| 2-9-1622-64-6




Aspa

ZGRZEWANIE

elektrod do zgrzewania oporowego

KATALOG

L]

17

=

Stozek Morse'a Nrl

78

217
lp| 1 L1 Q Cecha Nr rysunku
/ 65 —— - S=07-0| 2-9-16272-55-0
2 /5 —— - S-02-1| 2-9-1622-55-1
J | 85 25 5 S-02-2\ 2-9-1622-55-2




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

ol
Se)
a17
zbleznos¢ stozka 1:10
™
K T\
J )
T
g C

Cecha Nr rysunku

S-05-0 | 2-9-1622-65-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g8
oo
S
g1/
J >
/
g20
~
3
7 74155
%
)
zbieznosc stozka 1:10 /
29
Lp / Cecha Nr rysunku
/ 140 S-04-0 | 2-9-1622-61-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g14
g10

20

W

g20

25

20

zbieznosc stozka 1:10

g1

g19

Cecha Nr rysunku

S5-05-0 | 2-9-1622-54-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

925
p20
o
S
R
D 4
L0
N
zbieznosc stozka 1:10 / a1
g19
Lp [ Cecha Nr rysunku
]| 85 S-06-0| 2-9-1622-65-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

a’

J,5-4,5

10

E

M

L]

9 a7 | stozek wg tabell

Uwaga: zakonczenie J

elektrody S—0/-4
lp| L L1 d dl | d2 |Stozek Cecha Nr rysunku

1| 515 | 20 | 819 | 811 | 825 | 1:10 S=0/7-0\ 2-/7-1197-03-0
21515 | 16 2127 | #8 | 225 | 1:10 S=0/-1| 2-7-1197-03-1
J |S535 | 22 | 816 | 410 | 832 Mo,\ffg'" S=0/-2\| 2-/7-1197-03-2
4 1 51,5 20 9155 49 | 425 | 1:10 S=0/-3 | 2-7-1197-03-3
5 | 0L5 | 20 (9155 | 49 | 825 | 1:10 S=07-4 | 2-7-1197-05-4




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl
o
/ (
| %
)
N
g1] L .
- zbieznosc stozka 1:10
7419
N §
7
S
o | [ L7 {2 |13 dl|S2 | S | St Cecha Nr rysunku
7| 80 | 26 | 15 | 34 | 410|145 | 30 | 15 S-05-0 | 72-9-1677-33-0
J | /0 - 15 | 24 — 1451 30 | 15 S-05-1 J7-9-1627-33-1
J | 60 — — 30 - — 45 | 20 S-08-7 J-9-1627-33-1




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

g30

g19

J0

a

45

g19

J0

zbieznosc stozka 1:10

Cecha

Nr rysunku

5-09-0

2=/=-119/-21-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

425
d?
dl
m’\ |
X
zbieznosc stozka 1:5 920
lp | |1 dl a2 Cecho Nr rysunku
11155 | 851 | 218 S=-15-0| 2-9-3112-0/-0
21155 | 861 | #18 S=-15-1 2-9-3112-0/-1
J 1155 | 851 | 220 S-15-2| 2-9-3112-0/-2
4 | 155 (4101 220 S-15-3| 2-9-3112-0/-3




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

zbieznosc stozka 1:10

4-45° -
d
#40

Cecha

Nr rysunku

7| 30 22 | 028 | 927

S5-16-0

2=-9-3112-03-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

dl
d?
=
=
d zbieznosc stozka 1:10
g45
Lp / d L] h dl a’ Cecha Nr rysunku
/ 65 857 43 10 4985 | 825 S-1/7-0\ 2-/7-119/-08-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

a7
dl
% S
d
™ zbieznosc stozka 1:10
@45
Lp [ 12 L1 d dl a’ Cecha Nr rysunku
/ b5 J/ 13 @937 | 815 | 825 S=18-0 | 2-9-1622-95-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

gl1o
di

L]

TN
&
S~

L1

dl Cecha

Nr rysunku

M10

15

g6 5-20-0

2-9-1622-29-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

gl1o

di

2
g5
d
Ip| L L1 d dar | L2 Cecha Nr rysunku
/ 65> 20 | M12 | 26 Jo S=-21-0| 2-9-1622-30-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

79

st B 3/4

45

20

g25

16

ok

Cecha Nr rysunku

5=22-0 | 2-9-/012-09-0

S=22-1\| 2-9-/012-09-1




Aspa

ZGRZE ANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

10 18
e \\ o %
:QQ
=
«
A
¥ =
105
Lp [ Cecha Nr rysunku
1| 135 S-23-0| 2-9-/7012-10-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

(01206507 stMorse’a Mk1)

-
N
>
O
\I -0
= o
N
N - ,
xx\li\
5
(40) 20
Odehylenie elektrody
~—\ 5" nao strone

Nr rys. lub norma

2-/-1197-33-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

(01206507 stMorse’a Mk1)

8
- I —
Q
R
l Z
\ I
AN .
- — _|
(40)

Odehylenie elektrody

~—\ 5" nao strone

20

Nr rys. lub norma

2-7-1197-34-0




Aspa

ZGRZEWANIE

KATALOG

elektrod do zgrzewania oporowego

2350rb6

15" Odchylenie ¢lektrody 15°

-

a

16,5

\%/ﬁ

S5=14

55

19

DO
7
25

Stozek Morse'a MK2 817 76n7

97,5

g10

Nr rysunku

2=/7-1197-35-0




